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4 Flutes Various Symmetry End Mills for Steels, Cast Irons & Stainless Steels

4VSE 010 025 S06
4VSE 010 035 S06
4VSE 012 030 S06
4VSE 012 045 S06
4VSE 015 040 S06
4VSE 015 060 S06
4VSE 020 060 S06
4VSE 020 090 S06
4VSE 025 070 S06
4VSE 025 100 S06
4VSE 030 080 S06
4VSE 030 120 S06
4VSE 035 090 S06
4VSE 035 130 S06
4VSE 040 100 S06
4VSE 040 150 S06
4VSE 045 120 S06
4VSE 045 180 S06
4VSE 050 150 S06
4VSE 050 200 S06
4VSE 060 150 S06
4VSE 060 200 S06
4VSE 080 200 S08
4VSE 080 300 S08
4VSE 100 250 S10
4VSE 100 400 S10
4VSE 120 300 S12
4VSE 120 450 S12
4VSE 140 350 S14
4VSE 140 500 S14
4VSE 160 400 S16
4VSE 160 600 S16
4VSE 200 450 S20
4VSE 200 650 S20
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4flutes and deep pocket enable chip evacuation and increase surface
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4VSE/4VCC/4VSC
Ti6A

~30HRc 30 ~ 40HRc - - -


