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Machine reamers

@ inincrements of 0.01 mm

Tolerance:

@ 0.95 - 5.50 mm: 0.000/+0.004
@5.51 - 12.05 mm: 0.000/+0.005
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0.950 1.060 1.000 34.000 15.000 5.500 8
1.070 1.180 1.100 36.000 15.500 6.500 8
1.190 1.320 1.200 38.000 16.500 7.500 3
1.330 1.390 1.400 40.000 18.000 8.000 8
1.400 1.410 1.400 40.000 18.000 8.000 3
1.420 1.490 1.500 40.000 18.000 8.000 3
1.500 1.500 1.500 40.000 18.000 8.000 8
1.510 1.700 1.600 43.000 20.000 9.000 3
1.710 1.900 1.800 46.000 22.000 10.000 4
1.910 1.990 2.000 49.000 24.000 11.000 4
2.000 2.090 2.000 49.000 24.000 11.000 4
2.100 2.120 2.000 49.000 24.000 11.000 4
2.130 2.360 2.200 53.000 25.000 12.000 4
2.370 2.490 2.500 57.000 29.000 14.000 4
2.500 2.590 2.500 57.000 29.000 14.000 4
2.600 2.650 2.500 57.000 29.000 14.000 4
2.660 2.800 2.800 61.000 33.000 15.000 6
2.810 2.990 3.000 61.000 33.000 15.000 6
3.000 3.000 3.000 61.000 33.000 15.000 6
3.010 3.090 3.200 65.000 37.000 16.000 6
3.100 3.350 3.200 65.000 37.000 16.000 6
3.360 3.490 3.500 70.000 42.000 18.000 6
3.500 3.590 3.500 70.000 42.000 18.000 6
3.600 3.740 3.500 70.000 42.000 18.000 6
3.760 3.810 4.000 75.000 47.000 19.000 6
3.820 4.200 4.000 75.000 47.000 19.000 6
4.210 4.250 4.000 75.000 47.000 19.000 6
4.260 4.750 4.500 80.000 52.000 21.000 6
4.760 5.200 5.000 86.000 58.000 23.000 6
5.210 5.300 5.000 86.000 58.000 23.000 6
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@ 0.95 - 5.50 mm: 0.000/+0.004
@ 5.51 - 12.05 mm: 0.000/+0.005 S o
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5.310 6.000 5.600 93.000 57.000 26.000 6
6.010 6.110 6.300 101.000 65.000 28.000 6
6.120 6.700 6.300 101.000 65.000 28.000 6
6.710 7.500 7.100 109.000 73.000 31.000 6
7.510 8.200 8.000 117.000 81.000 33.000 6
8.210 8.500 8.000 117.000 81.000 33.000 6
8.510 9.500 9.000 125.000 85.000 36.000 6
9.990 10.000 10.000 133.000 93.000 38.000 6
10.210 10.600 10.000 133.000 93.000 38.000 6
10.610 11.200 10.000 142.000 102.000 41.000 6
11.210 11.800 10.000 142.000 102.000 41.000 6
11.810 12.000 10.000 151.000 111.000 44.000 6
12.010 12.050 10.000 151.000 74.500 44.000 6
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High speed steel reamers



