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Insert Designation

Recommended 
machining conditions

Cermet Coated Uncoated
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0.5-3.0 0.08-0.04
0.5-3.0 0.08-0.04
1.0-4.0 0.10-0.04
1.0-4.0 0.10-0.04
1.0-4.0 0.10-0.04
2.0-6.0 0.12-0.05
2.0-6.0 0.12-0.05
2.0-6.0 0.12-0.05
3.0-9.0 0.17-0.07
3.0-9.0 0.17-0.07

3.0-12.0 0.17-0.07
4.5-12.0 0.22-0.09
4.5-12.0 0.22-0.09
4.5-12.0 0.22-0.09
4.5-12.0 0.22-0.09
2.0-6.0 0.12-0.05
2.0-6.0 0.12-0.05
3.0-9.0 0.17-0.07
3.0-9.0 0.17-0.07
3.0-9.0 0.17-0.07

4.5-12.0 0.22-0.09
2.0-6.0 0.10-0.04
2.0-6.0 0.10-0.04
3.0-9.0 0.12-0.05

4.5-12.0 0.14-0.06
2.0-6.0 0.10-0.04
3.0-9.0 0.12-0.05
1.0-4.0 0.22-0.07
2.0-6.0 0.40-0.10
2.0-6.0 0.40-0.10
3.0-9.0 0.50-0.10
3.0-9.0 0.50-0.10

4.5-12.0 0.50-0.15
4.5-12.0 0.50-0.15

Size
Dimension (mm)

IC S APMX BS RE
3.9 2.1 3.5 0.5-0.7 0.2-0.4
5.3 2.8 4.7 0.6-1.2 0.2-0.8
6.9 4.0 7.0 0.5-1.3 0.4-1.6

10.7 5.0 11.0 0.5-2.0 0.4-2.4
13.5 6.0 15.0 0.5-2.0 0.4-3.2
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